. . . . . . . . . B . . . . . . . . . S . . . . . . . -

Diedro: 62 mm a ciascuna estremita, ma W1:Balsa 6
oggi nulla vieta di ridurlo sensibilmente W2: Balsa 4 |
Een ver man aterare ronpe Iostetion W4-5-6A: Comp. 1,5
di un tipico pluri dell'epoca. W3-W14: Balsa 2,5
W1
Balsa tenero
svuotato
\ I
|
| L
| Balsa 6 W16
| _
e " ﬂ H H L’alaécompletamenteH
o ———T || rivestita in balsa 2,5
| 1 I || || | |
| 1 I | | | |
| 1 I | | | |
| 1 I | | | |
| 1 I | | | |
| I I | ! | |
| Bl I | | | |
| | L T || | || | L
| I I I | I I H
L ] | _ |
Bl || | | | |
— - uo aw_ - - - L

Tavola allegata al n° 139 di MODELLISMO Balsa 12x18
(Non cedibile separatamente) Sagomare come da sezione H-H o o o o o o
T \ \
Balsa 12 5\
5\ H
w2 T
w3 \
W4 1
W5
W6
[ W7
—
— —
I JIPEEE R D |
e ——— - T H— :\:\ Rinforzo Balsa/6x12 T ]
F—— T ! N T I /
///// | N T — I
———"Th || ||| I J || \ | J Per il comando degli i —_— wii / I
I |l || | I || /A alettoni si possono usare T — | W12 // !
Il 1 | 1 ] le classiche barre / T ] / Wi13J|
Il I ||| I ] di torsione, montando Balsa duro 6x12 T ] / I
Il il ||| I | perd preferibilmente -  _  T ——— L
il || :|| I | | due servi separati. —t
I I I 1 N / T ——
1l I I I | | | Unire le semiali con una WAa-A W5-A W6-A / I
Il I ||| I | | | fasciaturain fibra di vetro / I
k- | T _ll N I | oppure, per praticita / ||
Il I Ke ||| | I || ditrasportcTe rimessaggio [ O ||
- - — — — e - — — — 1 _|| N I | prevedere due semiali | I
il Il ||| I | separate (vedi articolo). yd /| ||
Ll | Blocchetto | /| | I
| di faggio fresato Blocchetti per cerniere / | | 1
N per carrelli / | | I
| | Balsa 3 // | | ||_ _ |
AN |
m ’ ' -
H
/7
1 Balsa 10 // i Il |
\ P | [ i
7 < _ |J_ _______ _J_I ____ :;/
H

Rivestimento balsa 2,5

Blocchetto per cerniera

| Balsa 6x62 to (vedi sezione G-G) Bal@ ° Bals/a %2
alsa 6x02 sagomato (vedi sezione G- TP R L ————— —
: e Balsa 10 >/ 5 \ §I5a12x18
| : e e B = . _'_..:’.T-.'_E?-.:I B B Balsa diro 6x12 \
| 745 ESPRN
Balsa tenero | '
| SEZIONE G-G SEZIONE L-L oo
' SEZIONE H-H

R

3 52 s3 —_— o ®
Longherone superiore  SE7Z| ON E J ) J ‘y Progetto: Vic Husak - Disegno: Giuseppe Ghisleri
Balsa 3x12 ’7- P —‘ K l N G A A l R
A — = — — — — - 'T' —————— — . Rinf 'b\l d ’W/
i T O i Awa /N wa 2w Pluri acrobatico vintage del 1967
I ] ] B BaIsa/6x5 . / J\ 5
I I o, 4N\ 3 : Ap. alare: 203 cm - Lunghezza: 180 cm - Sup.alare: 55,5 dm2
57 57 ] ] 57 57 [ 1 - N ) Per motoria 2 0 4T 10-15 cc o elettrici 6 celle, 1200 W circa.
Longherone inferiore

ivestimen 041 alsa 2, | | | | NOTA: le parti mobil-e dell'elevatore ed il tratto ce;wtrale pOssoNo - -
Rivest toin balsa 2,5 G essere realizzate anche in balsa pieno 50x12 sagomato. P-_R STAMPARE IN SCAI_'A' 1:1 MDLTIPLICARE PER 1)5
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SEZIONEE - E

Destra ’/

Castello motore Faggio 12
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SEZIONEF - F

Ala

SEZIONED-D
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SEZIONEC-C

Sinistra

Balsa duro
sagomato

S —

T T T I —— Balsa 10x10

f T T T
| I — T ‘/ —_ /
= - - - Ly —
L ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Rivestimento
i balsa 1,5
Balsa duro 10 ’ Balsa 12
’r sagomato

Balsa 10x10

-9

F7

Balsa 5

F13

Comp. 1,5

[ —

A

F4

H <@ ‘\Q Balsa 1,5

Acetato

Dorso del musetto da blocco di balsa

Capottin ina balsa tenero sagomato

Dorso della fusoliera in balsa 25x100 sagomato

svuotato e sagomato

Balsa 6x12

F5 F9
S
_ - . . .
l = Linea di trazione
F1 SF13 F2

F10

F3

1 ; Posizione approssimata del CG
Ala calettataa 0°

/Balsa 6x12

N\

Fondo in balsa 6

e —
| / - ‘

Blocco di balsa svuotato e sagomato C

\

—

Fiancate della fusoliera balsa 2,5 (4 pezzi)
Unire di testa i due pezzi di ciascuna fiancata

/

N

Rinforzo fiancata Comp. 1,5

*IN

Progetto: Vic Husak - Disegno: Giuseppe Ghisleri

G ALTAIR

PER STAMPARE IN SCALA 1

MULTIPLICARE PER 1,2




