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P#t navrhovdni tohoto modelu bylo zdkladnim zdmérem dostat
se alespori CdsteCné na drovesi zdpadnich RC modeldii, co se tyle
zpusobu stavby. U nds je dosud takovd praxe, ¥e stavba RC mo-
delu je zhruba we stejném poméru s jeho Zivotnosti. Stavba mo-
delu RC - C 1 trvd pFibliZné 150 hodin. Pfedpokldddme-Ui pak
primérné 7 minut na I let, reprezentuje to pres 1000 leti a toho se
model vétSinou nedoZije nebo je uZ prakticky na zruseni. Méli jsme
mnohokrdt moZnost presvédéit se — a to se tykd viech kategorii -
Ze sportovni uspéch vézi v hodindch prodlenych na letiftt a nikoli pii
stavbé. Vime, fe naptiklad amerilti - RC modeldfi ,.spotfebuji‘‘
za jednu sezénu nékolik modelii a to fe v naSich pomérech pii kla-
sické stavbé modelu nemyslitelné. Zdpadoevropské a americké mo-
deldiské obchody nabizeji prefabrikované dily, zkompletované ve
stavebnici (,KIT®) nebo specidiné upravené dily pro rychlostavbu
(,»SUPER-KIT*). Je jisté mimo pochybnost, %e Easem i nd§ ob-
chod zahrne do svého sortimentu tento druh stavebnic.

Na zdkladé uvedeného byla navrfena a &leny LMK Praha 10
postavena patndctikusovd série modelu MONO-CLUB, stavénd
systémem ,,SUPER-KIT*, pFizpisobend oviem naSim moZnostem.
Na viechno byly vyrobeny kovové nebo preklizkové Sablony, podie
kterych se dily pfimo vyFiznou z balsy. Tvary dilii jsou navrieny
tak, Ze do sebe navzdjem zapadaji a nedovoluji tak jinou nebo chyb-

Prototyp modelu Mono-Club se zamontovanym ™ motorem™MVVS 2,6 TRS. TY¥Z model je i na
snimku s konstruktérem, kde je opatfen alternativnim p¥idovym podvozkem z duralu

nou moznost stavby. TéméF cely model Ize tedy sestavit ,,na sucho®
a je témé¥ vyloulena osovd nebo jind nepfesnost. Mdme-li takto
pripravené dily, stali pak ke stavbé modelu jen slovni ndved.

Razné dopliiky, jako podvozky, motorovd loZe, palivové nddrie
apod. byly vyrobeny svépomoci klubu, dilensky.

Model MONO-CLUB stavdli zkuleni a zdmérné i méné zkuSeni
modeldfi, vesmés v rozmezi 60—80 pracovnich hodin. Odelteme-If
tedy prdci spojenou s vyFezdvdnim podle Sablon (je# odpadd u sku-
tecné stavebnice typu ,,SUPER-KIT*), odpovidd pak doba prdce
oném asi 48 hodindm, wvddénym nap¥. u zdpadonémeckych rychlo-
stavebnic (Sehnellbauk asten).

Vzhledem k tomu, % k sériové stavbé bylo prikroleno a% po zalé-
tdni prototypu, aby moily byt provedeny drobné korekce, nevznikly
JiZ u ostatnich modelt celkem Zddné zalétdvaci potize. Mnozi
z vlastniki tohoto mod. lu do té doby nelétali s radiem a po nékolika
startech pfijali tuto kctegorii za svou.

Stavebni pldn, ktery je pfedkldddn, by mél slouZit jake podklad
pro zhotoveni Sablon a pak teprve k sériové stavbé se shora uvede-
nymi vyhodami. Fe to velice vhodny podklad pro kolektivni prdci
v klubech, krouicich «pod. P individudlni stavbé je pak nutno
postupovat obuykiym zpisobem, tj. piekreslovat jednotlivé dily
pfimo na stavebni materidl.

STAVEBNI POPIS

TRUP. Zikladem jsou dvé boénice, me-
zi které jsou do vyfezi nasunuty prepazky
1—7. Vyika trupu pfesahuje bé&inou §itku
balsovych prkének a je tedy nutno slepit
k sobé& na tupo dvé prkénka, Nejlépe se to
udéld na pracovni desce potazené PVC
folii. Dbdme, aby balsa na obé boénice byla
stejné kvality, bocnice se pak stejnomérné
prohnou. Piepdzky 3-—6 vsuneme tak,
aby otvory pro ovlddaci tdhlo byly vpravo
(pravi zaticka Fizend). Do otvort v pie-
paZkich 1, 2a a 2 jsou vsunuty bukové
$paliky 10x10x 155 mm s vyvrtanymi
owory o & 3,2 mm, které maji zespodu
piilepené (Epoxy 1200) ocelové desticky
se zdvitem M3. PfepaZzky 1—2 jsou k bod-
nicim pfilepeny epoxidovym lepidlem,
ostatni acetonovym lepidlem. Zespodu je
mezi pfepazku 1 a 2 vloZen tvarovany dil
z balsy tl. 10 mm, ktery tvofi oporu pro
pfidovy podvozek a zabrafiuje proraZeni
trupu pti pfiliSném pérovani.

Palivovou nadrZ zamontujeme v poloze
uvedené na vykrese. Konec trupu je ukon-
Cen balsovym blokem. Zespodu trupu jsou
vsunuty bukové podélné provrtané §paliky
10x 10 x 84 mm (otvory o @ 3 mm), které
pfedem navlékneme na tvarovany piekliZ-
kovy dil, vystfedime s otvory v boénicich a
zalepime epoxidem. VloZime uplné ovl4-
daci tdhlo, pfilepime pevnou ¢4st smérov-
ky a uzavieme trup shora a zespodu. Horni
deska, kterd m4 léta ve sméru podéiné osy,
je v rozmezi pfepiZek 3—4 roziiznuta
pfesné uprostfed a prolomena. Spodni
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pfesné uprostied a prolomena. Spodni
balsovy potah m4 1éta kolmo na podélnou
osu. Zespodu pred pfepdzkou 1 je vyfiznut
otvor 24 x 3 mm pro nasunuti pridového
podvozku. Zevnitf trupu je vlepeno pte-
klizkové vyztuZeni tohoto otvoru. Cel4d
&ist stény trupu pod kfidlem zlstdva
oteviend, olemovand a v hornim kraji vy-
ztuZzend. Dil olemovédni pfed ndb&Znou
hranou je nafiznut a prolomen. Uzavieni
horni oblé ¢isti nad nadrii je provedeno
péskovanim.

Motorovy kryt, ktery je piidrZovan oce-
lovou pruZinou, je zhotoven bud jako sko-
fepina pdskovanim nebo vydlabdn z bloku
balsy, anebo zhotoven ze skelnych laminétt
na tvarovém kopyté, Uprava prostoru
pro baterie, pfijima¢ a magnet je patrnd
z vykresu. Pohybliv4 ¢dst smérovky je na-
sazena zespodu na ocelovy trn, ktery je
pevné usazen do balsového bloku. Nahofe
je zévis celuloidovy s ocelovou jehlou v po-
hyblivé casti.

KRIDLO neni délené. Na balsové sto-
jiny jsou shora navléknuta %ebra s vyjim-
kou dvou stfednich, kterd jsou v misté sto-
jiny preruiena. Zespodu a shora jsou na
stojiny pfilepeny smrkové nosniky. Nabéz-
nalista jek Zebrim ptilepena na tupo.Torz-
ni skfifi je vytvofena z balsovych prkének
tl. 2 mm. Odtokova &ist tvofi rovniz uza-
vienou torzni skfif. PotaZeni stfedni &dsti
a opaskovéni Zeber je také 2z balsy tl
2 mm. K slepeni stojin a ustaveni kiidla do

vzepéti tvaru V je vhodné pouZit epoxido-
vé lepidio, na ostatni spoje stadi lepidlo
acetonové,

VYSKOVKA je obdobné konstrukce
jako kridlo, aviak bez vloZenych smrko-
vych nosnika.

SMEROVKA je slepena ze dvou tvr-
dych balsovych prkének tl. 2 mm a zalepe-
na do vyfezti v pfep4Zkach pfed pfilepe-
nim horniho balsového potahu. Hibetni
ndbth smérovky je pfilepen na tupo na
balsovy potah trupu a na nab&znou hranu
smérovky.

PODVOZEK. Veskeré dily jsou zhoto-
veny z occlové struny o @ 3 mm. Osa pfi-
dového kola je provlecena a pfiSroubovana
k soustruZenym mosaznym koncovkim,
které jsou pfipdjeny na ocelovou strunu.
Piidovy podvozek je uchycen pomoci ob-
jimky z ocelového plechu tl. 1,5 mm na pfe-
paZku 1, kterd ma zezadu pfilepenou oce-
lovou desti¢ku s otvory a zavity M3. Oce-
lové vzpéry zadniho podvozku je nejlépe
spdjet k sobl zasunuté do trupu.

MOTOR. Model byl Gspt3né vyzkou-
fen s raznymi motory o zdvihovém objemu
nejméné 2,5 cm®. Pro soutdzni léténi se
nejlépe osvédéil motor MVVS TRS 2,5
s vrtuli TORNADO 9 x6” nebo 10 4.

Palivova nidrz je spéjena z konzervové-
ho plechu, pfivodni a plnici trubka jsou
z vlozky do kulickové tuZky.

BATERIE, PRIJIMAC, VYBAVO-
VAC. V piedni &sti pod kiidlem jsou
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umistény dvé baterie 4,5 V typ 313, z nichZ
jedna napéji pfijima¢ a druhd vybavoval.
Ve stfedni &sti je v molitanu uloZen pfiji-
mad. Vybavovad je pouZit magnetovy, jeho
umisténi je patrné z vykresu.

ZALETANI

Po peclivé kontrole soumérnosti "viech
diltt modelu a polohy t&Zi3té zkontrolujeme
funkci pfijimace

a) s motorem v klidu,

b) se spudténym motorem.

K rozjezdu modelu po zemi je potfeba
Verze modelu Mono-Club s motorovym krytem ze skelnych laminatd a pFidovym podvozkem 50—70 m rovné volné plochy. K pfipadné
z duralového plechu odprufenym gumou. Motor MVVS 2,5 TRS. Postavil J. Zapletal z le- dpravé polohy t&Zi§té lze pfiSroubovat
teckomodelakského klubu Praha 10 zespodu motorové desky olovéné destiCky.
Ke korekci tthlu sefizeni podkldddme vys-
kovku pod odtokovou nebo ndbéznou hra-
nou. Vychyleni pohyblivé &dsti smérovky
uvedené na vykrese je stejné na obé strany.
Pfi tomto vychyleni pfechdzi model do
klesavé spirdly, jak v motorovém, tak
i bezmotorovém letu. Jak bylo jiZ feeno
v tvodu, nebylo na dosud zhotovenych
modelech zapottebi uprav a viechny mély
shodné letové vlastnosti.

TECHNICKE UDAJE

Rozpéti kiidla 1360 mm MVVS 2,5 D;TR; TRSapod.
Celkova nosnd Vrtule 9x 6" az 10 4”
plocha 40 dm?® Pfijima¢ jednokandlovy typu GAMA
Vzletovd vdha 1700 g apod.

Ploiné zatiZeni 42 g/dm? Vybavoval — magnet (fizcna prava za-

Motor 2,5 cm?® tacka)
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