RC model
na motor
25az6,5cm3

Konstrukce Jaroslav FARA

V minulych létech si ziskal velkou
oblibu mezi modelaFi, ktefi teprve
ziskavali zkudenosti nebo létali
rekreacné, motorovy RC model Centaur.
Ten ale spirioval poZadavky pouze
zéakladniho vycviku a tak jej postupem
éasu modelaFi doplriovali Fizenou
vySkovkou a kfidélky. Proto vznikl
naslednik modelu Centaur, umoZnujici
pinéni ruznych stupna vycviku aZ po
zakladni akrobacii.

Model Fénix Ize postavit v nékolika
provedenich: Pro zakladni vycvik je
pohanén béznym motorem o zdvihovém
objemu 2,5 em? (pfipadné s ovladanim
otaéek) a Fizen smérovym kormidlem
(pfipadné i vyskovym). Kfidlo pfipoutané
k trupu gumou ma vzepéti 7° a profil
s rovnou spodni stranou. Rychlost
modelu nenivelkd, odpovida
- schopnostem a reakci pilota.

Ovladatelnost a obratnost modelu je pFi
letové hmotnostiasi 1500 g normaini.
Toto provedeni je na vykrese uvedeno jen
Fezem kFidla s éasti trupu a je oznaceno
jakoverze A.

Pro pokrodilé je vhodné model pohanét
vykonnym motorem od 2,5 cm? (MVVS 2,5
GF nebo DF - nové Fady) nebo jinym aZ do
zdvihového objemu 5 em?, vybavenym
ovladanim otadek. Rizena jsou kromé
otacek motoru obé kormidia a kfidélka.
KFidlo mavzepéti3,5° a profil Eppler 374.
Rychlost modelu je podstatné vyssi,
ovladatelnost a obratnost je pfiletové
hmotnosti asi 1700 g vyborna. Toto
provedeni je na vykrese bez oznaceni
verze. PFi pouZiti motoru 2,5 cm? neni pfi
zvétseném vzepéti na 6 az 7° nutné
ovl4ddani kFidélek.

Verze se soumérnym profilem Eppler
474 nechce konkurovat specialnim
akrobatickym modelum. Je véak vhodna

* pro ty, kdo musi model startovat z ruky
(nemajice k dispozici startovaci plochu)
a pfesto chtéji zkusit létat akrobacii. Pro

 pohon je je&té moZno pouZit motor MVVS

" 2,5 nové fady (nejlépe s ladénym
vyfukem) nebo jiny aZz do 6,5 cm?. Kfidlo
ma uhel ndbéhu 0° avzepéti0® az2°.
Rizena jsou samozfejmé kromé otadek
motoru obé kormidla a kfidélka. Letova
hmotnost modelu by méla byt co
nejmensi. Toto provedeni je navykrese
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uvedeno jen fezem kfidla s ¢astftrupu a je
oznadeno jako verze B. :

Vzhledem ke svému uréeni a pro
snadnou obsluhu je model fesen
robustné a jednoduse, s ohledem naco
nejmensi pracnost a dostupnost
materiélu. Motor je montovan v normaini
poloze, v niZ se nejsnéaze obsluhuje. Trup
je dostatecné prostorny, aby bylo mozné
pouZit i star§i rozmérnéjsi pFijimace
aserva(napf. Varioprop, zakresleny na
vykrese).

K STAVBE

Model je pfevazné z balsy, jiny material je
pouZit jen na zvladt namahané dily; druh
a vychozi rozméry jsou uvedeny navykre-
se. VSechny miry jsou v milimetrech.
K lepeni pouZijeme acetonové lepidio, na
vétsl plochy Herkules, na zviast namaha-
né spoje epoxid.

Pfed zahajenim stavby dikladné pro-
studujeme stavebni navod a vykres, do
n&hoZ si eventualné zakreslime jiné upev-
néni pouZitych servvtrupu av kfidle a jiny
vyfez pro motor.

KFidlo je nedélené, ale kazda polovina
je stavéna samostatné. Pfi praci dbame
jak na soumérnost, tak na dodrzeni tvaru
profilu. Véechna Zebra opracujeme na
&isto mezi kovovymi $ablonami. Pro dodr-
Zeni pfesného tvaru je nejvhodné&;jsi nary-
sovat profil rysovaci jehlou 'pfimo na
plech (podle soufadnic: Eppler 374 viz
ModelaF 2/1966, Eppler 474 viz Modelaf
7/1969).

Na pracovni desku upevnime dolni listu
nosniku K4, zalepime vSechna Zebra K1,
K2, K3 a horni listu K4. Na zadni &asti
Zeber, ktera podlozime do roviny podél-
nou listou, pfilepime odtokovou listu K5
a napredni &¢ast listu K6. Obé listy nosniku
K4 spojime stojinou K7 a na lidtu KS
doplnime naklizky K8. Po uschnuti lepidla
a sejmuti s desky obrousime listy K5 a K6
do obrysu Zeber.

Obég takto sestavené poloviny spojime
stojinou K9, viepenou mezi listy nosniku
K4, spojkou K10 na nabéiné list& K6
a zadni listy K5 slepime na tupo (vie
lepime epoxidem). Kfidlo podloZime na
pracovni - desce, aby bylo soumérné
a nezkroucené a nechame lepidio fadné
vytvrdit. Potom pokradujeme v praci vie-

penim obou ¢asti stfedniho Zebra K11,
vyklizki K12 a ze Zzeber K13 a pficky K14
vytvofime prostor pro servo, do néhoz
nalicujeme a zalepime desku K15. V ptred-
ni &asti dopinime trubku K16 pro upevrio-
vaci kolik, polozebra K17 a vyklizky K18.
Do desky K15 vyvrtame otvory pro upev-
fovaci §rouby serva a z opaéné strany
pfilepime (epoxidem) matice. Pohledem
zkontrolujeme soumérnost kfidla a dopl-
nime tuhy potah sou¢asné nahofe i dole
nejprve v zadni ¢asti K19, ve stfedni K20
a nabézné K21. Potom na Zebra nalepime
pasky K22. Je vhodné ¢asti potahu nejpr-
ve slepit na potfebnou $ifku a pfed pfile-
penim na kfidlo vnéjsi stranu (stejné tak
paskl K22) brusnym papirem obrousit na
stejnou tloustku do hladka. Obrousime
potah pfesahujici pfes listy K5 a K6
a pfilepime vné&jii ast nabézné listy K23,
kterou pak petlivé opracujeme do tvaru
nosu profilu. Zaoblime vné&jsi hrany okra-
je kfidla K3 a celé kfidlo znovu (mista
spoju &asti potahu) jemné pfebrousime,

KFidélka K24 a dily K25 a K26 opracuje-
me do tvaru odtokové &asti profilu sou-
¢asné z jedné lidty, z niZ je pak odfizneme.
Dily K25 pfilepime ke kFfidlu, do dili K26
vybrousime Zlabek pro pouzdra K27 a vy-
fez pro paku K28 (ve spodni strané). Po
nasunuti pak K28 do pouzder K27 na nich
ohneme druha ramena (pro kfidélko),
konce zplostime a pouzdra K27 s odtoko-
vou Gasti K26 pfilepime epoxidem ke
kFidlu (pozor na zateceni lepidia do pouz-
der). Volnost pohybu kfidélek (pak v pou-
zdrech) ptezkou$ime sestavenim celé
partie pfed jejim pfilepenim. V pfipadé, Zze
kfidlo potahneme papirem, pfelepime
spojeni potahu obou polovin kfidla a éast
v misté otvorl pro upevfiovaci Srouby
tenkou tkaninou (monofil).

Trup sestavime obvyklym zpisobem
z boénic. Rovnéa a hladka prkénka balsy
slepime na tupo na potfebnou Sitku,
prekreslime na né z vykresu tvar bo¢nic
T1 a obé pfesné vyfizneme. Pamatujeme
na to, aby hlad$i strana prkének byla vné
trupu, &ili abychom zhotovili boénici pra-
vou a levou. Pravou boénici T1 pfipevni-
me na pracovni desku (bokorys trupu
prekreslime zjednodusené na pruhledny
papir) a nalepime na ni pfipravené vyztu-
Zeni: v pfedni ¢asti jsou to dily T2,T3aT4,
v zadni podéiniky TS a zesileni T6 a po
celé boénici pficky T7. Stejnym zpuso-
bem zhotovime boénici levou (pruhledny
papir s nakresem oto¢ime na rub).

Obé boénice upevnime zadni rovnou
spodni &asti na pracovni desku (na vy-
kres) a spojime postupné dole i nahofe
pfickami T8, T9 a T10. Prilepime zadni
horni tuhy potah T11 a po uschnuti trup
sejmeme; jeho soumérnost a tuhost je jiz
zajisténa. V pfedni &asti viepime pfepa-
ku T12 se Srouby T13 pro upevnéni pfedni
nohy podvozku a motorové loZze T14
s vyvrtanymi otvory a upevnénymi zavito-
vymi destickami T15 , souasnés naklizky
T16 a T17 (jejich vné&jsi plochy opracuje-
me do tvaru ohnuté boénice) a obé bo&ni-
ce sevieme k motorovému loZi svérkami.
Vpfedu vlepime dolni T18 a horni dil ¢ela
T19 (ten je zatim vcelku, profizneme jej az
po uschnuti lepidla). Sestavime a viepime
schranku T20 pro palivovou nadrz (nebo
blok péné&ného polystyrénu s otvorem pro
nadrz a pro zdroje RC soupravy), desky
T21 (epoxidem), do nichZ vyvrtame otvory
pro upevriovaci §rouby soucasné s kfid-
lem pozdé&ji, pak listy T22 pro horni potah
predni ¢asti, ob& pouzdra P2 a P3 s drza-
kem podvozku P4, v jehoZ draZce vyvrta-

(Pokrac¢ovani na str..18).
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FENIX

(Dokonéeni ze str. 14)

me otvory pfesné proti otvorim v obou
pouzdrech pro ramena podvozku P1
a hranoly T23 pro uloZeni desky T24 (se
servy).

Na éelo trupu pfilepime krouzek T25.
Do podélného vyfezu horniho potahu,
obrouseného do hladka, viepime hotovou
kylovou plochu, kterou z vnitfni strany
trupu zpevnime vyklizky T26. Viepime
vyplri T27 na konec podélniki a pfilepime
cely doini potah T28 a horni T29. Opracu-
jeme pfedni ¢ast trupu, cely jej obrousime
do hladka a zaoblime hrany. Vlepime
hotovou obrou$enou stabilizacni plochu
do vyFezu v boé&nicich, profizneme dolni
potah a vklizime ostruhu T30.

V pfedni ¢asti pfilepime na pficku T10
a boénice desku T31 (epoxidem), pak
dolicujeme dosedaci plochy boé&nic pro
kfidlo, do otvoru v kfidle nasuneme kolik
K29 a otvor v desce T31 pfesné dopiluje-
me tak, aby po nasunuti koliku kfidlo
doléhalo na trup bez vile. Potom spoleé-
né do kfidla a naklizkd T21 v trupu
vyvrtame otvory o praméru 4 mm pro
polyamidové upeviiovaci §rouby. V otvo-
rech v trupu vyfizneme zavit M5, otvory
v kfidle zvét§ime na pramér 5,2 mm.

Viko pod motorem T32 nalicujeme do
trupu, v nékolika bodech lehce pfilepime
a opracujeme soucasné s celou predni
¢asti. Po potazeni modelu, natéra a po
montazi predni podvozkové nohy jej do
trupu opét v nékolika bodech lehce pfile-
pime, abychom jej v pfipadé potfeby
mohli snadno odfiznout a vyjmout.

Ocasni plochy. Kylovou S1 a stabili-
zaéni V1 plochu slepime na tupo z prkeé-
nek na potfebnou $ifku, vyfizneme a vy-
brousime do hladka. Ukon¢eni 82 a V2
s léty napfi¢ zabranuji prohybani ocas-
nich ploch a tim zméné profilu. Nabézna
lista V3 zabrafiuje poskozovani predni
&asti. Obé plochy V1 a $1 pevné zalepime
do vyfezl v boénicich a v hornim potahu
trupu. Spojeni kylové plochy s trupem
zesilime trojhrannymi listami $4. Pro-
dlouzeni kylovky S3 pfilepime jen na
tupo. Obé kormidla S5 a V4 vyfizneme
rovnéz z plné desky a opracujeme do
soumérného tvaru zfejmého z vykresu.

Podvozek tfikolového typu ma hlavni
podvozek ze dvou dil P1; jejich ramena
nasuneme do otvor( v pouzdrech P2 aP3
a ulozime vedle sebe do drazky drzaku P4
a zajistime pfichytkami P5 vruty nebo
Srouby do plechu. Pouzdra P2 a P3
slepime epoxidem podle vykresu nebo
vyfizneme z bukového prkénka tl. 6 mm
a otvory pro ramena podvozku vyvrtame.
Pfedni podvozkovou nohu P6 s pruzicimi
oky pfipevnime do trupu pfichytkou P7.
Srouby T13 do prepazky T12 zalepime
epoxidem, proti pfipadnému uvolnéni je
jedté zajistime dratem pfipajenym do dra-
Zek v jejich hlavach. Kola o praméru 50 aZz
60 mm zajistime z jedné strany pfipajeny-
mi krouzky P8, z druhé pojistnymi krouz-
ky Modela. ‘

Povrchova uprava spotiva postupné
v brou$eni povrchu modelu, lakovani Ci-
rym nitrolakem (zapon), tmeleni ryh
a spar a opétném brouseni, aZ docilime
hladkého a rovného povrchu. Trup
a ocasni plochy potahneme stfedna tius-
tym vlaknitym papirem (prolakovanim),
kfidlo tlustym papirem nebo monofilem,
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na ktery pfilakujeme tenky papir. Potom
tuhé plochy natirame &irym impregnaé-
nim nitrolakem, kfidlo vypinacim v nékoli-
ka vrstvach.

Pak stfikame (éi natirame) barevnym
lakem podle vlastni volby. Je vhodné
pouZit jasné odstiny a barevné vyrazné
odligit horni plochy od dolnich (usnadni
se tim — hlavné u modelafi s mensi
letovou praxi — moznost rychleji urgit
polohu modelu, zviast na vétsi vzdale-
nost). Pokud jsme pouzili barevnych nit-
rolaku, které jsou odolné viéi pisobeni
lihového paliva, nastfikame cely model
jedté vrstvou ochranného laku; muze to
byt bézné dostupny &iry synteticky lak
nebo epoxidovy (osvédEil se polsky.-lak
Chemosil, ktery nezloutne a nepraska).
Dakladné vylakujeme hlavné prostor mo-
toru s jeho okolim a schranku pro palivo-
vou nadrz.

Motorova skupina. Motor pfisroubuje-
me k motorovému loZi Srouby M3, které
zajistime proti uvolnéni pérovymi podloz-
kami. Misto matic pouzijeme desek T15se

zavity M3, které na motorové loZe zdola

pfipevnime vruty.

Vrtuli zvolime podle doporuéeni vyrob-
ce motoru. Na prototypu modelu bylo
pouZito plastikového rozméru 220/100
Kovozavodii Prostéjov. Vrtulovy kuzel
45 mm je vyrobek podniku Modela
a upevnime jej podle navodu vyrobce.

Plastikovou palivovou nadrZ o objemu
100 cm?® (Modela) ulozime do schranky
podle vykresu nebo do pénéneho polysty-
rénu, jimZ vypinime pfedni &ast trupu.
Pouzijeme dvé hadi¢ky: pfivodni, ktera
také slouzi jako plnici, a tlakovou. Do
pfivodu paliva k motoru je zadouci vloZit
cisti¢ paliva.

MontéZ modelu. Kfidélka a obé kor-
midia pfipevnime otoénymi zavésy Mode-
la. PFi jejich montazi dbame, aby se
otacely zcela lehce — pozor na zatékajici
lepidlo, které by zpusobilo ztuhnuti jejich
chodu. Na obé& kormidla pfi$roubujeme
paky Modela (upravime jejich délku)
a k nim pfipevnime tahla T33 s koncovka-
mi Modela. Délku tahel s koncovkami
(vidlickami) upravime podle pouZitych
serv. Natahla pro kfidélka K30 pouzZijeme
vyplétaci draty do jizdniho kola o prameéru
1,8 mm, na jejichZ zavit na$roubujeme
vidlicky k servu; druhy konec ohneme
a nasuneme do otvord plastikovych drza-
ki K31, na$roubovanych na paky K28
a zajistime proti vypadnuti pFipajenymi
pojistkami K32,

Tahlo T34 k pace RC karburatoru moto-
ru (na planku je zakreslena jen jeho osa)
zhotovime z plastikového lanovodu nebo
z pfimého ocelového dratu o priméru
1,8 mm.

Pouzita serva upevnime do mista vy-
kresu (podie velikosti a hmotnosti pfipad-

Pult pro vysilac

Jsem spokojenym provozovatelem RC
soupravy MODELA DIGI, pro niZ jsem
vymyslel rizna vylepSeni a doplriky. Jed-
nim z nich je pult k zavéSeni vysilate na
krk, zarovefi slouZici jako opérka rukou
a nosié stopek pro kontrolu doby letu.

Jadro pultu A vyFizneme z desky moco-

viny (pouZiva se napf. v divadelnim truh-
lafstvi, jako stavebni izola&ni hmota atp.)
nebo desky pénéného polystyrénu o tl.
55 mm. Celek po opracovani na vdech
plochach (kromé vyfezu pro vysilag) pole-
pime umakartem. Nadesku z mogoviny jej
lepime Alkaprenem, na polystyrén lepid-
lem Epoxy. Pfed uzavienim horni strany
pultu zalepime do rohd hranoly z tvrdého
dfeva, do nich po pfilepeni vrchniho
panelu za$roubujeme otka B. Reminky.
k zavé3eni pfichytime k otkam krouZky
na kli¢e o praméru 12 mm. Prostor pro
vysila& vylepime molitanem o tl. 3 mm,; pfi
zasunuti vysilage je pak tfeni dostateéné
velké a zabrani jeho samovolnému vypad-
nuti. Jako zajisténi je mozno pouZit pruh
oboustranné lepici pasky, uchycené na
spodni strané vyfezu pro vysila¢. Tenkym
molitanem polepime i ¢ast, kterou se pult
opira o télo. Na vrchnim panelu pfilepime
kotoué C o priméru 50 mm vyseknuty
z oboustranné lepici pasky (Grafoplast -
k sehnani v Grafotechné — pouziva se
k lepeni plochych filmu do kazet), pro
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né vice dopfedu) zpUsobem, ktery dopo-
ruduje vyrobce (na vykrese jsou Seda
serva Varioprop). Sefidime stfedni polo-
hu véech pohyblivych ploch a pfedbézné
jejich vychylky. P¥i montaZi dbame na to,
aby se vSechny pohyblivé plochy a prvky
ovladani pohybovaly lehce, aby pfi maxi-
malnich vychylkach serv (podle druhu)
nedochazelo tfenim koncovek k jejich
brzdéni nebo zastaveni. Na omezeni po-
hybu paky ¢i segmentu serva pamatujeme
také pfi Upravé délky tahla adélky ramene
paky karburatoru. Zvétsenim odporu, kte-
ry musi servo pfekonavat, nebo nasilnym
zastavenim pohybu serva dojde k nad-
mérné spotfebé elektrické energie
a pfed&asnému vybiti zdroja.

Ptijimaé a zdroj RC soupravy uloZzime
mékce (do pénéného polystyrénu &i moli-
tanu), ale tak, aby se nemohly samovoiné
pohnout. Anténu vyvedeme z trupu za
kfidlem a pruzné ji upevnime na vrchol
kylové plochy nebo pfes ni aZ na stabili-
zator.

PFi umistovani véech dild RC soupravy
pamatujeme na to, Ze jimi model musime
vyvazit tak, aby se poloha tézZisté shodo-
vala s polohou vyznacenou na vykrese,

Montaz podvozku, motoru a kfidla jiz
byla popsana. '

Zalétani. Pred prvym startem nezapo-
meneme na nékolik zdanlivé samozfej-
mych:Ukonu, jejichZ opomenuti vsak byva
pfi¢inou havarie. Zkontrolujeme polohu
tézistd modelu, celkovou instalaci i napéti
zdrojG’ soupravy, upevnéni a zajisténi
v3ech tahel, prekontrolujeme smysl vy-
chylek viech oviddanych prvki Fizeni.
Sefidime karburator tak, aby se motor
nezastavil pfi stahnuti ,,plynu’ na mini-
mum a mél také plynuly pfechod do
vyssich otagek. Ovéfime chod motoru
v raznych polohach modell, dosah RC
soupravy a sefidime kola podvozku tak,
aby model pfi postréeni po zemi jel rovné
(pokud budeme startovat se zemé).

Model neni radno zaklouzavat; pfedné
neodhadneme jeho rychlost, jiZ mu hoze-
nim musime dat, a béhem kratkého letu
stejné nic nepozname. Model postaveny
tak, Ze jsou dodrzeny uhly sefizenia polo-
ha t&zigté, musi letét hned napoprvé.
Budeme-li startovat z ruky, udélime mu
radéji vétsi rychlost nez mensi. Pro start
se zemé zvolime plochu rovnou a bez
prekazek ve sméru vzletu.
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Startujeme zasadné s kormidly v neut-
ralni poloze, tj. bez natrimovani vySkovky.
Snadno by mohlo dojit ke ztraté rychlosti
modelu, coZ je vidy, zvlasté pri startu,
velmi nebezpeéné. Start Fidime ovladaci
pakou, trim pouzZijeme teprve po ziskani
vysky k pfesnému sefizeni modelu. Po
startu letime s modelem pfimo, teprve po
ziskani rychlosti a jejim ustaleni v dosta-
teéné vysce udélame zatacku. Model za
letu pozorné sledujeme a jednotlivé prvky
trimujeme (bude-li to tfeba pro vyrovnani
nesoumérnosti modelu) postupné. Ke
spravnému sefizeni modelu, resp. vychy-
lek fidicich ploch (budou také zavislé na
vychylkach serv a délce jejich pak) je
nutny vétsi pocet letla. Popis podrobného
doladovani modelu pfresahuje ramec to-
hoto navodu. Lze jej vak najit v Casopise
Modelar a na nékterych stavebnich plan-
cich Modelar.

Model Fénix je mozné postavit ve dvou
dalSich verzich, jak o tom byla fe¢ jiz na
zatatku navodu.

Verze A

Postup stavby je obdobny jako u za-
kladni popisované verze. Zebra kFidla K1,
K2, K3 a K11 nahradime zebry K1A, K2A,
K3A a K11A. Nabéiné listy K6 a K23
a Casteény potah K19 nahradime litami
K6A, K23A a K19A, vypiné K12 vypinémi
K12A. Odpadnou dily K13, K14, K15, K16,
K17 ve stfedni &asti kfidla a K5, K8, K24,
K25, K26, K27, K28 na odtokové &asti
a dale dily K30, K31 a K32.

V trupu nahradime zesileni T4 zesile-
nim T4A; boénice T1 v misté upevnéni
kfidia zhotovime podle tvaru zesileni T4A,
doplinime pteklizkové zesileni a koliky pro
pripoutani kfidla gumou. Odpadnou dily
T21. Nebudeme-li ovladat otaéky motoru,
spdjime palivovou nadrz o potfebném
obsahu z plechu (podle poZzadované doby
chodu motoru) a upevnime ji na.zadni
stranu prepazky T12.

Nebudeme-li ovladat vyskove kormid-
lo, zhotovime vodorovnou ocasni plochu
vecelku s dilem V2 po celé jeji hloubce;
otvor na konci trupu (pro tahlo) uzav-
feme.

Verze B .

Postup stavby je opét obdobny jako
u zékladni popisované verze. Zebra kfidla
K1, K2, K3, K11, K13 a K17 nahradime
Zebry K1B, K2B, K3B, K11B, K17B. Na-

bézné listy K6 a K23 nahradime listami
K6B a K23B a stojiny K9 a K10 stojinami
K9B a K10B.

V trupu nahradime zesileni T4 zesile-
nim T4B a bocnici T1 v misté upevnéni
kfidla zhotovime podle tvaru dilu T4B.
Dal$i pfipadné zmény vyplynou z pouZiti
jiného motoru a vétsi palivové nadrze.

V zakladnim provedeni mizeme Fénix
postavit s kfidlem bez kfidélek. V tom
pfripadé vdechna Zebra K1, K2 aK3 zhoto-
vime s prodlouzenou odtokovou &asti tak,
aby hloubka kfidla zustala nezménéna,
Zzebro K11 bude -pIné, bez vybrani pro
servo, Pfi stavbé kfidla odpadnou dily
K13, K14 a K15 pro schranku na servo.
Uhel vzepéti kfidlazvétsimena6® az7° na
kazdé poloviné; pro tento Ghel — méfeno
od vodorovné roviny — upravime také tvar
stojin K9a K10. Odtokovou hranu slepime
béznym zpusobem (jako u verze A) ze
dvou prkének o prafezu 2 x 45 mm
(oboustranné po celém rozpéti) hned pfi
stavbé kazdé poloviny kfidla. V odtokové
&asti tim odpadnou dily K5, K8, K24, K25,
K26, K27, K28 a dale dily K30, K31 a K32.

Hlavni material

Lista smrkova délka 10003 x 8-4 kusy; 5 x 5~
1 kus .

Prkénko balsové délka 10005iFe 70 tl. 2-6 kusi;
tl. 3-5 kusu; tl. 5-3 kusy; tl. 7-2 kusy; tl.
10-1 kus

Preklizka letecka tI. 10-85 x 105; tl.
5-90 % 110; tl. 3—-100 x 80; tl. 1-150 x 60 .

Bukovy hranol 8 x 20 x 100;8 x 12 x 100

Drat ocelovy pruZinovy: @ 3,5 - dl. 900; @ 0,8 -
dl. 100;

vyplétaci do jizdniho kola @ 1,8-3 kusy

Trubka mosazna @ 3 x 0,5 dl, 100 ; duralova
@10 x 1,5 dl. 40

Potahovy papir sttedné tlusty — 2 archy; tenky —
2 archy

Podvozkova kola @ 50 aZ 60 - 3 kusy

Lepidlo acetonové, Herkules, epoxid

Nitrolaky: &iry impregnaéni (zapon), vypinaci,
barevny, &iry vrchni leskly (jen pFi pouziti
samozapalného motoru)

Lak synteticky nebo epoxidovy &iry (jen pfi
pouZiti motoru se Zhavici svitkou)

Palivova nadrz plastikova, objem 100 em?; vrtu-
lovy kuzel @ 45; otoéné zavésy — 10 kusdi;
paky kormidel - 2 kusy; koncovky k tahlGm
(s vidlickami) — 8 kusu; plastikové §rouby
M5 x 40 — 2 kusy; vie vyrobky Modela

RGzny drobny materidl v mensim mnozstvi
podle vykresu

Poznamka: Miry vysazené kursivou jsou po
létech dfeva
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