Model je uréen pokrocilym mode-
laram a jim pfimérenym zplsobem je
také zpracovdn stavebni vykres
a slovni informace. DEMON-3 posta-
venyvroce 1977 vznikl vyvojem mych
modeld od roku 1973, kdy jsem zacal
pouZivat proporcionalni RC soupra-
vu. Jsou na ném uplatnény vsechny
mé poznatky ze soutéZniho svahove-
ho létani. Vysledkem je kompaktni
pevny model, v kazdém letovém reZi-
mu dokonale ovladatelny, s hmotou
soustfedénou co nejbliZe k téZisti. Je
konstruovan pro slabé a stfedni vétr-
né podminky. Létd vsak i ve vétru aZ
20 m/s, dovéZen v téZisti na plosné
zatiZzeni (kfidla) 60 g/dm?2 K dovaZeni
se pouZije olovéna pfFitéz vsunuta do
duralovych trubek, které jsou zakot-
veny v kofenovych cdstech pulek
kfidla; na vykrese vyznaceno carko-
vané.

K ovladani modelu postaci dvé
serva; kridélka a sméerové kormidlo
jsou zapojeny na jedno z nich. Po
odpojeni smérovky lze ovérit sprav-
nou funkci kfidélek. Takto usporada-
né oviadani kormidel jsem vyzkousel
jiz dfive i s Ffidici RC soupravou
systému ,,doraz-doraz,”" a to zcela
bez problému. Vzhledem k sefizeni
modelu DEMON-3 — zadni poloha
t6Zisté, plosnd délka apomérné mala
vodorovna ocasni plocha — je vsak
mozZné pouZit k jeho Fizeni jenom
bezvadné fungujici proporcionaini
soupravu. Tento model rozhodné ne-
éta sam, musi byt neustale Fizen.

Na vykrese je narysovdn kon-
strukéni trup, ktery je olaminovan
a ma nepatrné vétsi prafez neZ pu-
vodni lamindtovy trup, ktery je pouZit
i u dalsich tfi dosud postavenych
exemplara.

Stavbu modelu Ize zahdjit teprve po
bedlivém prostudovani vykresu a infor-
mativnich pokynu. Veskeré jinak neozna-
¢ené miry jsou v milimetrech. Prvni praci
je pfiprava veskerého potfebného mate-
ridlu a zhotoveni soustruzenych dild.

KFidlo sestava ze dvou polovin, které se
pfipeviiuji k malému centropléanu na tru-
pu ocelovymi planzetami (viz detail A4)
a zajistuji se proti vypadnuti dfevénymi
kolicky, jez se pfi tvrdSim pfistani u-
stfihnou.

Tvar profilu-kfidla je tfeba dodrzet co
nejpfesnéji. K tomu prispiva i kvalitni tuhy
potah zhotoveny z tzv. zrcadélkovych
balsovych prkének tloustky 2. Jednotliva
prkénka se slepi na rovné stavebni desce
epoxidem na tupo na potfebné rozméry
potahovych platt. Po vytvrzeni lepidla se
vSechny ¢tyfi dily potahu obrousi. Pro
zmendeni hmotnosti koncl kfidla je
vhodné zbrousit potah na proménnou
tloustku, a to u kofene pulek k¥idla2 mm
a smérem ke koncum plynule natl. 1,3 az
1,5 mm.

Podle tloustky potahu se pfipravi 3ab-.

lony na Zebra z plechu tl. 1,5 aZ 2, nejlépe
pfimo ze soufadnic profilu. Po opracova-
ni vech ¢&tyf nosnikd podle vykresu se
pro név 8ablonach vypiluji pfesné zafezy.
Zebra z balsy se zhotovi béznym zpGso-
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se svym DEMONEM I,
ktery se

od DEMONU III lisi jen
nepodstatnymi
drobnostmi

RC svahovy vétron

kategorie F3F

bem hromadné v blocich mezi kovovymi
Sablonami okrajovych Zeber (K2 aZ K33),
a to i s preklizkovym zebrem K5 spole¢né
vzdy pro jednu polovinu kfidla.

Vlastni sestaveni kazdé poloviny kfidla
je bézné. Po zhotoveni vSech potfebnych
zéiezl a otvorl vZzebrech se k¥idlo sestavi
na pracovni desce, a to sou¢asné s dura-
lovymi jazy&ky a pFeklizkovymi desticka-
mi pro paky ndhonu kridélek. U kofene
se lepi epoxidem, ostatni Kanagomem
(Viskosinem). Po vytvrzeni lepidel se do-
fiznou otvory v Zebrech K2, K3 a K4 pro
pouzdro spojovaci planzety, ktera se vsu-
ne mezi nosniky, vyplni balsou a uzavie se
preklizkovymi stojinami (viz fez A-A). Bal-
sovou vyplni.a pfeklizkovymi stojinami se
pak doplni cely hiavni nosnik podle vykre-
su (viz pudorys a pfisludné fezy nosni-
kem); to v§e stale jeSté na pracovnidesce.

Po sejmuti s desky se ovaze pevné
nosnik v prostoru pouzdra planzety ten-
kou reznou niti, zabrousi se balsova stoji-
na na nabéice a zamontuje se nahon
kfidélek. Tento nédhon vyzaduje bedlivou
pozornost — v8e musi chodit bez vili,
avSak zcela lehce. Tahlo je z listy 5 X 5
nebo lépe z koncovky laminatového ry-
bafského prutu. Koncovky téahla jsou
z ocelového dratu o 2, jisténé matici M2.
Po setizeni obou plilek se matice zakap-
nou cinem. Podle fezu B-B se pfipravi
predem z -dratu o @2 ovladani k¥idélek,
které se vSak montuje az na zcela hotové
kfidlo. Pro toto tédhlo se upravi ve stojiné
nosniku otvory a v tuhém potahu na dolni
strané kfidla ovalny montéazni otvor pro
vyvod tahla.

Tim je konstrukce pfipravena pro po-
tahovani. Nejdtive se pfilepi potah dc:nf
strany,-ktery se zbrousi v odtokové &asti
do klinu. Na tento tuhy potah se pfilepi
zesilenia ukonéeni kfic 2lek. Nezapomen-
te si naznaCit nafiznutim tvar kfidélek.
Horni ¢ast tuhého potahu se predem
pfesné zbrousi v odtokové Casti tak, aby

Konstruoval a pie Fr. VRTENA

odtokovka odpovidala teoretickému pro-
filu. Do odtokovky se vloZi prouZek skelné
tkaniny o hmotnosti asi 100 g/m? apak se
horni potah pfilepi. Pro veskeré spoje
potahu s konstrukci je potfeba pouzit
epoxid rozfedény metylalkoholem. Tuhy
potah Ize upevnit do vytvrzeni epoxidu
nékolika zplsoby:

— Bé&zné za pomoci mnoha Spendlikd
a riznych podiozek

— S pouZitim pfesnych negativnich forem
z polystyrénu

— S pouzitim jenom spodni negativni
formy pro nalepeni spodniho potahu.
V tomto pfipadé se vrchni potah pri lepeni
pfimackne molitanem tlustym 10 az 20
mm. K¥idlo se spodnim potahem uloZi do
formy, poloZi se vrchni potah a na néj
molitan, ktery se v odtokové &asti pfitah-
ne vhodnou lati a svérkami. Pak se moli-
tan pfitahne pfes nabézku a zajisti. Pokle-
pem pfes molitan se zjisti, zda potah
..sedi”“. Tento zplsob se nejlépe osvédEil.
V kazdém pripadé musi byt kfidlo pfi
kladeni tuhého potahu nezborcené a bez-
vadné uloZeno, nebot zkrouceni by uz
neslo opravit.

Po dokonalém vytvrzeni lepidla se za-
Gisti predni Cast a nalepi se pfedem
ptipravend nabézka. Lepi se tak, aby
smrkova lita délala polomér, coz poma-
ze dodrzet tvar profilu. Po nalepeni kofe-
nového Zebra K1, zakonéeni ktidla a zesi-
leni odtokovky u kofene se vSe dokonale
obrousi. Z obrouseného kfidla se odfiz-
nou kfidélka a upravi se podle fezu B-B
tak, aby se otacela na hornistrané profilu.

Trup se stavi,,v ruce'* spole¢né s kylo-
vou plochou. Jeho zéklad tvofi dvé balso-
vé bocnice z kvalitni steiné balsvtl. 3. na
které se zevniti nalepi vybrané rovnoleté
smrkové lity 3 x 4. V bokoryse je obrys
boé&nice vyznacen. trojuhelniky. Po spo-

(Pokracovéni na'str. 18)
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(Pokracovani ze str. 15)

le¢ném opracovani se v boénicich-udéla
vyfez pro hlavni prepazku T3 a v misté
stevenu S8 se smrkové lidty zhobluji do
ztracena. Mezi bo¢nice se nejdfive zalepi
prepazka T3 a steven S8, ktery je opraco-
vén podle fezu E-E. Na stevenu S8 jsou
nalepeny duralové zavésy smérového
kormidia §10 a S11.

Ostatni prepazky trupu se zalepi za
neustalého kontrolovani kolmosti a rov-
nobéznosti. Dale se pfilepuji postupné
pasy balsy tl. 5 po obvodé, vidy dva a dva
dily spoleéné tak, aZ se trup uzavie. Také
zde je nutno vizdy pouZit balsu stejné
a dobré kvality. Po nalepeni lipové hlavice
a zhotoveni pfekrytu se obrousi trup na
hrubo. PFekryt kabiny, jakoz i spodni ¢ast
trupu od pfepaiky T3 po T1, Ize zhotovit
z pénéného polystyrenu, ktery se po ola-
minovani rozpusti acetonem a tak odstra-
ni. Prekryt |ze také vylisovat z organické-
ho skla nebo z celuloidu.

Na centropldn se pfipravi Zebra K1
s nalepenym duralem. Zevnitf se postup-
né nalepi preklizka tl. 3 az 5 podle vykre-
su. Po opracovani a vyfiznuti pfesnych
otvoru pro duralove jazyky kidla se celek
pfilepi na trup. Pulky kfidla se k této
operaci nasadi tak, aby mély stejny thel
nastaveni. Po zaschnuti se nalepi pfe-
chod z preklizky tl. 3 podle vykresu a cely
centroplan se vylepi balsou. Po opracova-
ni se prechody vytmeli epoxidem smicha-
nym s détskym zasypem. Proti roztrzeni
zajidtuji centroplan Srouby M2, M3. Zadni
§roub M3 je naSroubovan na pevno, pfed-
ni M2 je vyjimatelny s rozpérnou trubicé-
kou. Srouby se zhotovi vyriznutim zavita
na oba konce ocelového dratu. Na jeden
konec se naSroubuji matice, které se
zaklepou a upravi jako hlava zapusténého
Sroubu.

Dokonéi se kylovka. Hlavni dil kylovky

UDALOST! VE SVETE

Zajimavé teeni, vhodné zvlasté pro
modelafska vystoupeni (show), navrhl
Konrad Ringemann z NSR. Sam je ¢innym
paraSutistou a proto i jeho modelarska
¢innost je zamefena timto smérem. Jiz
pred ¢asem uverejnil planek na RC trans-
portni letadlo, vysazujici jednoho paradu-

tistu —~ Konrada — na obvyklém kruhovém
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je drzék paky vodorovné ocasni plochy
reSené jako plovouci vySkovka. Drzak je
slepen z pfeklizky tlusté 1,5 podle fezu
E-E. Teflonové lozisko paky kormidla E1
se upravi tak, aby se nemohlo pootacet.
Podlozkami se vymezi axialni ville paky.
Celek se nalepi spole¢né se Zzebry kylov-
ky. Pfedem musi byt zapojeno tahlo vy-
$kového kormidla. Pak se kylovka potéah-
ne balsou tlustou 1,5, zakryje se pfechod
mezi kylovkou a trupem a celek se vy-
brousi.

Cely trup véetné centroplanu se olami-
nuje tenkou skelnou tkaninou az po paku
vySkového kormidla. Na predni éast je
vhodné polozit vice vrstev. Po vytvrzeni
epoxidu se trup vybrousi a pfilepi se
centroplan vySkového kormidla, ktery je
sloZen z piekliZky tlusté 0,8 a balsy.

padaku, jehoZ smér letu byl Fiditelny
radiem.

Posledni Ringemannovou novinkou je
velky motorovy model s rozpétim
2360 mm (motor 10 az 15 cm?3), nazvany
Porter a pfipominajici skute¢né letadlo
tohoto jména. Do jeho Utrob jdou slozit 3
statni paraSutisté (vySka asi 38 cm, §ifka
asi 24 cm). Kaidého z nich je mozno
vysadit radiovym povelem ze zemé. Tepr-
ve po vypadnuti z trupu se uvolni vypinaé
azapne zdroj pfijimace, umisténého vtéle
parasutisty. Zde jsou téZ 2 serva, ovladaji-
ci pomocny padak a paze figuriny. Para-
Sutistu je moZno fiditi béhem jeho volné-
ho padu. Pfitahne-li své vzpazené ruce
obé najednou, pada ve sméru hlavy. Upa-
zZi-li nékterou rukou, otaci se tim smérem.
Lze tedy provést hromadny seskok i s a-
krobatickymi obraty. Na dalsi radiovy po-
vel se uvolni pomocny padacek, ktery
otevfe vak na zadech para$utisty a vytah-
ne hlavni padak.

Novinkou roku 1978 bylo pouZiti tzv.
nové generace, a to padaku—kfidla. Ob-
délnikova ,,matrace’, 75 x 100 cm velka,
se pohyby rukou paraSutisty da Fidit:
upazenim jedné ruky se padak nataéi. O-
bé ruce upazené (tj. skréené) zplsobuji
dopredny let, ruce dolt pak pfibrzdéni pa-
déaku, takZe je moZno pfistavat na odpru-
Zené nohy figuriny mékce ,jako do

Smérové kormidlo se otaci na Eepech
z ocelového dratu o @ 2. Paka S9 se zalepi
po potazeni kormidla balsou tl. 1,5. Po
obroudeni na &isto se kormidlo slicuje
a svrtd s trupem. Spodni ¢ep otoéného
zavésu je zalepen a prochazi pakou 89.
Jinak je stavba zfejma z vykresu.

Vodorovna ocasni plocha, jak uZ feCe-

‘no funguje celd jako tzv. plovouci vySkové

kormidlo. Stavi se béZnym zplUsobem, je
treba jen dbat na co nejmensi hmotnost.
Pracovni postup je obdobny jako u kFidla,
véetné lepeni tuhého potahu.

Vykonni modelaFi pouzivaji dnes s obli-
bou laminatové trupy, jez podstatné
urychluji stavbu modeld a maji i dalsi
vyhody. Také na RC vétron DEMON-3 je
mozné pouZit hotovou laminatovou sko-
fepinu, pokud rozméry a pfiblizné i tvar
odpovidaji nakreslenému konstrukénimu
trupu.

Kfidlo a ocasni plochy zustanou v tom-
to pfipadé beze zmény. Do trupu se
zastavi patficné dily na uchyceni kridla,
ocasnich ploch, serv a fizeni kridélek.
Zpusob uchyceni je jako u konstrukéniho
trupu, drobné odchylky jsou zavislé na
tvaru, materialu a zplhsobu vzajemného
spojeni obou pllek trupu. Pouzita prysky-
Fice budiz epoxidova, nikoli ChS, protoze
epoxidovy hotovy laminéat Ize epoxidovym
lepidlem (napf. Epoxy 1200) dobfe a trva-
le slepit, kdeZzto laminat ChS lze lepit
jakymkoli lepidlem jenom obtizné a spoj
je vzdy nachyiny na odprysknuti. S kon-
strukénimi detaily si uz kazdy zkuSeny
modelar poradi sam.

Povrchova uprava. Cely model se nej-
drive tmeli a brousi. Kfidlo se potdhne
stfedné tlustym vlaknitym papirem, ten-
kym pak vodorovna ocasni plocha, smé-
rové kormidlo a £ast kylovky. Papir se
pfilepuje prolakovanim lepicim lakem. Po
dokonalém prolakovani potahového pa-
piru se cely povrch pfebrousi pod vodou
a cely model se nastrika barevné. Nejdfive
se stfika jen lehce, pFipadné nerovnosti,

masla“. Padak totiz jenom nepada, ale
spiSe kouze. Svou klouzavosti (1:3) se
blizi v posledni dobé tolik oblibenému
kfidlu typu Rogallo, které méa klouzavost
asi 1:4.

Jak vysoko se dostal model v termice?
Zjistit to, anebo méfit vzdélenosti pfFi
zavodech kolem pyloni & pfi Iétani sva-
hovych vétrorit apod., umoZiiuje zafizeni
dovdZené do zdpadni Evropy z USA. Jde
o ddlkomér, ktery pracuje na principu
méfeni tuhlu dvou optickych os —obdobné
jako dalkomér u fotoaparatd. Vyrobce
udava pfesnost mefeni 98 az 99 % v roz-
sahu 50 aZ 500 metru. Na robustni pfistroj
Jje poskytovana zdruka 3 roky. Prodava se
asi za 250 zdpadonémeckych marek.

(FMT 8/78 - LS)

Casopis American Modeler uvefejnil jiz
v Cisle 10/1971 studie dr. Alexandra Lip-
pische, které udavaly, Ze na profilu, joiicz
horni obrys nenf plynuly (a hxrni strana
kfidla vyle§téna — jak je obvykle u moder-
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jeZ vystoupi na barevné vrstvé , se opravi
tmelenim a brousenim pod vodou. Teprve
potom se cely mogel nastfikd na cisto
a také se na cisto vybrousi pod vodou.

Na hotové kfidlo se pfipevni kfidélka
bud kvalitni isolepou nebo oboustranné
nazehlovaci plastickou folii. Nazehluje se
tak, Ze se kfidélko poloZi obracene na
horni stranu kfidla a nazehli se vnitfek.
Pak se kfidélko oto&i na pinou vychylku
smérem dold a nazehli se prouzkem folie
15 az 20 mm. Kfidélka jsou pak lehce
oto€na na hornistrané profilu. Po Gplném
dohotoveni modelu se vyvrtaji otvory pro
zajistovaci kolicky (zapalky) v centropla-
nu a v duralovych jazycich kfidla. PFi
tomto svrtdvani musi nékdo pfidrZzovat
pulky kfidla pevné pfitisknuté k trupu.

Radiové vybaveni. Prototyp modelu
1ét4 s proporcionalni RC soupravou Gra-
upner — Varioprop ($eda serva). Na vykre-
se modelu RC souprava uvedena neni,
nebot budou pouzity bezpochyby rozlié-
né typy a kazdy uzivatel modelu si uzpt-
sobi rozmisténi a upevnéni Casti radia
podle své potfeby. Anténa muzZe byt vede-
na v buZirce o vhodnérn praméru vniti-
kem trupu az do kylovky. PFi zapojovéani
serv se nesméji tdhla v trupu kfizit a kfi-
délka se smérovym kormidlem musi byt
samoziejmé spfazena do souhlasnych
vychylek. Pfivychylce fidici paky vlevo jde
levé kfidélko nahoru a smérové kormidlo
vlevo.

Na smontovaném modelu zjistime po-

lohu tézisté. Pro zafatek se dovaii olo-
nabézné hrany kridla, méfeno u centro-
plénu. Jsou-li RC souprava véetné baterii
a model v pofadku, mizeme jit za vétru
kolem 5 m/s na vhodny svah zalétavat.
Létani by nemélo ¢init potize, pokud je
model nezkfizeny a kormidla se spolehli-
vé vraceji do neutralu. Po zvladnuti bez-
peéného letu miZeme zjistit pfesnou po-
lohu tézisté timto zphsobem:

S modelem nastoupame do vysky 50 az
100 m a potlacenim jej uvedeme do témér
stfemhlavého letu. Po vraceni Fidici paky
do neutralu by mél model pokracovat pod
stejnym Uhiem k zemi bez zasahu do
fizeni anebo jevit snahu po delsi chvilce
sam vybirat. Pro zac¢atek Zadouciho dru-
hého stavu dosdhneme posouvanim té-
Zisté smérem dozadu (ubirdnim zatéze).
Prototyp ma t&zisté 100 mm za nabéznou
hranou kfidla. Takto sefizeny DEMON-3
musi byt sice neustale fizen, aviak poda-
vé dobré vykony. Samoziejmé zaleZi na
kazdém RC pilotovi a jeho praxi, kam aZ si
troufne s polohou tézisté jit. Vzdalenost
100 mm za nabé&Znou hranou kfidla pred-
stavuje asi zadni hranici.

Chcete-li také soutézit, zaleZi Uspéch
mnohem vice na vds nez na modelu.
Musite hodné trénovat za kazdého poca-
si. PFi tréninku se vénujte hlavné proléta-
vani zatacek. Spravna zata¢ka musi byt
prolétnuta bez ztraty rychlosti. Toho do-
sdhnete duslednym vracenim -ovladaci
paky kfidélek a smérovky do neutralu.
Polomér zatacky se Fidi potom jenom
vySkovkou. To ovSem zaleZi na okamZi-
tych letovych podminkach a tim i na
rychlosti ietu. Model zatézujte pfi silném
tézidté zatézi nezmeénila.

S modelem [ze Iétat také viechny za-
kladni akrobatické obraty. Pfistdvani na
svahu, zvlasté se zatizenym modelem,
vyZaduje ur&itou praxi. Je vhodné snizit
vySku letu pfed svahem nepfilis Cisté
Iétanou akrobacii. DEMON-3 se osvédéil
i v kategorii F3B, pfedevsim v ulohach
B aC.Vie¢ny hatek je upevnén naspodku

trupu témér v tézisti.

Listasmrkova (borova): 3 x 10 x 7240-6 ks:
3 X 4 x 1040-4ks; 2 x 10 X 71000-1 ks

Prkénka balsova na potah kfidla tl. 2 — celkem
106 dm?

Prkénka balsova: 2 x50 x 7000 - 6ks;
1,5 x50 x 1000-2 ks; 1 x 50 x 920-4 ks;
3 x 70 X 1050-2 ks; 3 x 25 X 1240;5 x 60
x 1050-po 2 ks; 8 x 50 x 1240

Preklizka letecka: .2 x 300 x 600,t.1.5 x 130 >
% 300;t1.1,2 x 80 x 400; t.0,8 x 100 x 250
tl.4 % 70 x 260;1.5 x 60 x 700;tl.
3 x 60 x 80

Plech: ocelovy tl. 0,8 x 12 x 200-4 ks; ocelovy
pocinovany tl. 0,5 x 40 x 250; duralovy
tl. 1,6 a2 2 X 40 x 300; ti. 1 x 40 x 100

Lepidlo: Kanagom (Viskosin), Epoxy 1200

Papir potahovy vlaknity: stfedni 6 archd, tenky
1arch

Nitrolak: lepici 0,25 I; napinaci 0,30 I; barevny
0,40 |; redidlo 1 litr

POZNAMKA: Miry sazené kurzivou jsou po 1é-
tech dfeva
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